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VAGHYVEL

Vaghyveln ar idealisk for att skapa precisa planer for
vagar, parkeringsplatser, idrottsanlaggningar och torg. Den
robusta konstruktionen ger hog motstandskraft mot de
stotar som oundvikligen uppstar vid planeringsarbeten. Det
unika systemet for stotupptagning pa fjaderhyveln gor det
mojligt att hantera stora méngder material per pass utan att
kompromissa med den stabilitet som k&nnetecknar

maskinen, vilket mojliggér hoég arbetsfart och darmed
tidsbesparing. De tva kraftiga framhjulen ar helt fria och
kan rotera 360° for extra stabilitet. Framhjulen &r helt fria
och svangbara. Vaghyveln kannetecknas av att samtliga
rérelser ar hydrauliska,
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inklusive Ilutningen pa de tva oberoende sidorna i
forhallande till varandra for att kunna utféra dubbel lutning
samt bladets rotation. Alla rorelser styrs av proportionella
magnetventiler som ger hdg precision bade vid manuell
anvandning och vid automatisk styrning med lasersystem.

GF Gordini-vaghyveln kan kombineras med alla
lasersystem av alla marken, bade 2D och 3D. Som tillval,
pa begaran, finns ett kit med sidovingar som kan
mandvreras manuellt eller hydrauliskt, vilket ger vaghyveln
storre mangsidighet: sidovingar placerade i 90° eller 45°
vinkel mot bladet for att halla materialet under arbetets
gang, eller i rak position for att bredda sjalva bladet.
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T wodel | LG2w0p | Le20p | LG250P | LG210P
T Y
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Bladewidth(A) | mm 2133 2400 2500 2700
Oilflowmin-max | lt/min 20-80
Oil pressuremin-max | bar 120-250 ‘ 140-250
Weightstandard configuration |  Kg 730 | 750 970 | 1000
Solenoid valve, bladetilt and adjustment skid proportional )@
Hydrauliclateralsideshift of theright/leftblade(D) | mm +400 ‘ +450
Hydraulictilt of theright/leftblade (B) +30°
Hydraulicrotation of the right/left blade (C) +35 +40
E| mm 860 962 980 108
F| mm 1466 1600 1700 0
6| mm 1720 1924 636 180
H| mm 578 643 713 0
L| mm 165 165 400 215
M| mm 1320 1397 3
N | mm 220 2363
ton 2536 3555
ton 3044 42-738
ton 3250 4882
A Overallsze =~ Aam 173 134 19% 215
y ol f 2 2 0 #
g configuration = “dM
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(Wsingthe grader LG mod. "P" withthe manual control ON-OFFthe blade movement s ON-OFF. The proportional movement of the blade occurs onlywith the proportional laser automa-

tion

system.
@Usingthe grader LGmod. “P" with themanual control PROPORTIONAL the movement of the bladeisPROPORTIONAL

WORKINGDIMENSIONS
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CENTRALT FEMTE HJUL MED HAL FOR JUSTERING OCH
ELIMINERING AV STOTAR

Det centrala hjulet, vaghyvelns viktigaste vridpunkt, halls pa plats av
en stark central axel som ldses med en mutter. Hjulet kan justeras

(spannas) med tva skruvar placerade pa sidorna, vilket gor det

mojligt att minimera den “spark” som oundvikligen uppstar efter
manga timmars arbete. Unikt i sitt slag, gor detta system att
vaghyveln behaller utmarkt precision &ven efter langvarig

|— anvandning, samtidigt som vibrationer och effektivitetsforlust

, \ begransas.
o

HOGER OCH VANSTER LUTNING, ROTATION
OCH SIDFORING HELT HYDRAULISKA, MED
PROPORTIONELL MAGNETVENTIL

For att uppna en extremt exakt prestanda, bade
vid manuellt arbete och &nnu mer vid automatisk
drift, ar véghyveln utrustad med robusta och
precisa proportionella hydraulventiler.
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" ROBUSTA FRAMHJUL OCH TVARGAENDE RORLIG FRAMDEL

Framdelen &ar avgorande eftersom den “trycker undan” materialhdgar
som ska planeras, samtidigt som den ger hog stabilitet och styrka at
hela maskinen, vilket resulterar i precision och snabb arbetsframdrift.
Vaghyveln har en robust framaxel som kan vinklas tvars over for att
absorbera olika marklutningar. Dessutom ar svangbara framhjul (360°)
utrustade med kraftiga lager i navet for att klara &ven de mest extrema
pafrestningarna och den tunga anvandningen.
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BULTAD FASTE EFTER ONSKEMAL A
Plattan ar fastskruvad och utbytbar. Vaghyveln r
har en slat och perforerad platta, pa vilken man \

kan montera dedikerade fasten for den aktuella

maskinen. Detta ger hdg mangsidighet och

mojliggdr montering p& maskiner med olika SCAND

kopplingar, helt enkelt genom att byta ut
f monteringsplattan.

CENTRALT FJADERSYSTEM FOR STOTDAMPNING SOM
GARANTERAR STYRKA OCH HOG ARBETSHASTIGHET
GF-vaghyveln ar konstruerad med ett system som tal alla typer
av stotar och absorberar de oundvikliga pafrestningarna under
arbetet. Detta garanterar hog hallbarhet éver tid och mojliggor
hdg arbetsfart — en avgérande faktor for anvandaren.

MEKANISKA SIDOUTSKJUT (tillval)

MOJLIGHET ATT KOMBINERA MED ALLA P& begéran kan vaghyveln utrustas med tva
LASERAUTOMATIONSSYSTEM PA MARKNADEN sidoutskjut (ett pa varje sida), som aven kan
Vaghyveln kan kombineras med lasersystem fran monteras i efterhand via praktiska borrningar.
alla marken. For att uppna optimal precision och De kan justeras manuellt i tre positioner: helt
arbetshastighet kan de proportionella dppna (vilket gor att bladet kan férlangas 30
magnetventilerna kopplas till vilket lasersystem som cm per sida), 90° for att halla materialet p&
helst. For de mest populara laser-méarkena finns plats och 45° f6r en mellanposition.

forberedda kit som gbér monteringen av sensorer

enkel och snabb. Hydrauliska utskjut finns ocksa som tillval.



